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A)

B)

Serwis posprzedazowy

Zamawianie czesci zamiennych

Wszystkie dane niezbedne do zamdwienia czesci zamiennej

znajdg Panstwo na listach czesci zamiennych.

W celu szybkiej realizacji zamdwienia nalezy koniecznie podac¢ nastepujace
dane:

- nasz numer katalogowy czesci zamienne;

- hazwe czesci zamiennej

- numer fabryczny pneumatycznego przenosnika zwartoprzeptywowego
- nasz numer zamowienia

Zwracamy uwage, ze czesci zamienne i wyposazenie zakupione z innych zrédet
nie zostaty przez nas sprawdzone i zatwierdzone.

Montowanie lub demontowanie oraz stosowanie takich czesci moze
doprowadzi¢ do zmiany wtasciwosci konstrukcyjnych maszyny.

Nie udzielamy gwarancji ani nie ponosimy odpowiedzialnosci w przypadku
stosowania nieoryginalnych czesci i akcesoriow.

Konserwacija + serwis

Jesli nie dysponujg Panstwo wiasnym dziatem serwisowym, z checig
zaoferujemy pomoc naszych serwisantow.

Prosimy o kontaki:

Tel.: +49 (0)2734 — 509-0
E-mail: fat.info@f-a-t.de
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1.1.

1.2.

2.2.

2.3.

Identyfikacja producenta i produktu

Producent i dane kontaktowe

Forder- und Anlagentechnik GmbH Telefon: +49 (0) 2734 509-
0

Industriestral3e 12 Faks : +49 (0) 2734 6609

57572 Niederfischbach e-mail : fat.info@f-a-t.de

Niemcy Internet: www.f-a-t.de

Produkt

Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy nastepujgcego produktu:
Przenosnik pneumatyczny zwartoprzeptywowy typ A i AA

Wazne wskazowki

Terminologia

Operator

Operator (przedsiebiorca/przedsiebiorstwo) to podmiot, ktéry eksploatuje i uzytkuje
produkt zgodnie z jego przeznaczeniem lub zleca jego obstuge odpowiednio
przygotowanym do tego osobom.

Uzytkownik

Uzytkownikiem jest osoba, ktéra uruchamia lub stosuje produkt w celu realizacji
okreslonej funkcji, wykonujgc przy tym szereg czynnos$ci, poczynajac od
czyszczenia a konczac na wytgczeniu produktu z eksploatacii.

Wykwalifikowany pracownik

Wykwalifikowany pracownik to osoba posiadajgca stosowne wyksztalcenie i
doswiadczenie pozwalajace na rozpoznanie ryzyka i unikniecie potencjalnych
zagrozen, ktore mogg powstac podczas eksploataciji lub konserwaciji produktu.

Prawo autorskie

Prawa autorskie do niniejszej instrukcji posiada firma FAT GmbH.

Instrukcja jest przeznaczona dla personelu realizujgcego bezposrednio lub
posrednio zadania zwigzane z montazem, rozruchem, obstugg i konserwacja
urzgdzenia cisnieniowego. Powielanie i kopiowanie dokumentédw technicznych
mozliwe jest wytgcznie po uzyskaniu zgody firmy FAT GmbH.

Firma FAT GmbH nie odpowiada za ewentualne btedy znajdujgce sie w niniejszej
instrukcji obstugi. Odpowiedzialnos¢ firmy FAT GmbH za szkody bezposrednio lub
posrednio zwigzane z dostarczeniem lub stosowaniem niniejszej instrukcji obstugi
zostaje wytgczona, o ile jest to mozliwe w Swietle prawa.

Zawartos¢ instrukcji obstugi

Niniejsza instrukcja zawiera wazne wskazowki dotyczace zgodnej z
przeznaczeniem, bezpiecznej i prawidtowej eksploatacji urzgdzenia cisnieniowego i
jego wyposazenia podczas transportu, montazu, rozruchu, obstugi i konserwaciji.
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2.4.

2.5.

2.6.

Uwaga!
Gorace
materiaty

Przeczytanie instrukcji ze zrozumieniem

Jako operator i uzytkownik sag Panstwo zobowigzani do przeczytania ze
zrozumieniem niniejszej instrukcji obstugi, w szczegdlnosci jej rozdziatu dotyczgcego
przepiséw bezpieczenstwa.

Jest to istotne w celu zapewnienia bezpieczenstwal

Instrukcja obstugi musi by¢ dostepna na stanowisku pracy wszystkich osob
pracujgcych przy urzagdzeniu cisnieniowym oraz jego wyposazeniu.

W przypadku pytan lub niejasnosci prosimy o kontakt ze specjalistami z firmy FAT
GmbH.

Rozwigzywanie problemow

W przypadku probleméw, ktére nie moga by¢ rozwigzane na podstawie instrukcji
obstugi, prosimy o kontakt z firmg FAT GmbH.

Znaczenie wskazowek i znakéw bezpieczenstwa

Wskazowki bezpieczenstwa

Piktogramy i hasta zawarte we wskazéwkach dotyczacych bezpieczenstwa,
ostrzezeniach i uwagach majg nastepujace znaczenie:

Niebezpieczenstwo! Bezposrednie zagrozenie powodujgce ciezkie
obrazenia ciata lub $mier¢.

Ostrzezenie! Potencjalne zagrozenie, ktére moze
spowodowac ciezkie obrazenie ciata lub smierc.

Uwagal Potencjalne zagrozenie moze spowodowac lekkie
obrazenia ciata.

Uwagal Ostrzezenie przed szkodami materialnymi

Wskazowka! Potencjalne niebezpieczenstwo uszkodzenia
produktu lub przedmiotéw znajdujgcych sie w jego
otoczeniu.

Wazne! Praktyczne wskazowki i inne przydatne informacje

utatwiajgce uzytkowanie produktu zgodnie z jego
przeznaczeniem.

Znaki bezpieczenstwa

Znaki ostrzegawcze, nakazu i zakazu umieszczone przy urzgdzeniu cisnieniowym i
jego wyposazeniu majg nastepujgce znaczenie:

Uwagal Uwagal! Uwaga! Uwaga! Uwaga!
Gorgca Niebezpie Niebezpieczenst Substancije Niebezpieczenstw
powierzchnia czenstwo wo strumienia  szkodliwe dla 0 spowodowane
porazenia sprezonego zdrowia lub zanieczyszczenie
pradem powietrza i pyt substancje m substancjami
draznigce szkodliwymi dla
zdrowia lub
substancjami
draznigcymi
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3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Opis produktu

Przeznaczenie

Urzadzenie cisnieniowe i jego wyposazenie sg przeznaczone wytgcznie do
pneumatycznego transportu sypkiego materiatu pylastego. Materiat sypki jest
transportowany rurociggiem podiaczonym do urzadzenia cisnieniowego (przewod
transportowy) do jednego lub kilku zbiornikdéw odbiorczych.

Nosnikiem transportowym jest sprezone powietrze.

Dane na tabliczce znamionowej

Tabliczka znamionowa znajduje sie na ptaszczu zbiornika i zawiera nastepujace
dane:

Nr seryjny:

Producent:

Rok produkciji:

Typ:

Dopuszczalne cisnienie robocze (PS):

Cisnienie prébne (PT):

Dopuszczalna (maksymalna/minimalna) temperatura robocza (TS):

Pojemnosc:

Zalozenia projektowe

Projekt, konstrukcja i badanie wykonano na podstawie dyrektywy 97/23/WE i
normy AD2000.

Przy projektowaniu nie uwzgledniono obcigzenia wiatrem.

Pozostate informacje dotyczace projektu znajdujg sie w dokumentacji technicznej,
patrz zatgcznik.

Zgodnosé
Urzadzenie cisnieniowe jest zgodne z wymaganiami dyrektywy 97/23/EG w

sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Cztonkowskich dotyczacych urzadzen
cisnieniowych.

Strefy zagrozenia

Zakres zagrozenia wokoét urzadzenia cisnieniowego i jego wyposazenia jest
przedstawiony na ponizszym rysunku.

Informacje o zagrozeniach szczatkowych znajdujg sie w rozdziale 4 Przepisy
bezpieczenstwa.

Dane techniczne

Do kazdego przenosnika pneumatycznego =zatgczona jest dokumentacja
techniczna.
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4.2.

4.3.

4.4.

Przepisy bezpieczenstwa

Podstawowe zatozenia

Urzadzenie cisnieniowe wraz z wyposazeniem opuscito zaktad produkcji w idealnym
stanie i zapewnia wysokie bezpieczenstwo techniczne.

Urzadzenie cisnieniowe wraz z wyposazeniem jest zgodne z aktualnym stanem
wiedzy technicznej oraz obowigzujgcymi przepisami bezpieczenstwa.

Mimo to w przypadku nieprawidtowej obstugi oraz niewtasciwego uzytkowania
urzgdzenia moga wystgpi¢ zagrozenia:

e dla zdrowia i zycia uzytkownikéw lub oséb trzecich,
e dla urzadzenia cisnieniowego i elementéw jego wyposazenia oraz dla innych
sktadnikbw majatku operatora.

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Urzadzenie cisnieniowe wraz z wyposazeniem jest przeznaczone wytgcznie do
pneumatycznego transportu sypkich materiatéw pylastych.
Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem zaktada réwniez:

e przestrzeganie wskazowek i przepiséw bezpieczenstwa zawartych w niniejszej
instrukcji obstugi,

e przestrzeganie zawartych w niniejszej instrukcji obstugi wskazéwek dotyczacych
konserwacji i napraw urzadzenia.

Kazdy inny sposOb uzytkowania urzadzenia jest uznawany za niezgodny z
przeznaczeniem i moze spowodowaé powazne obrazenia ciata lub szkody
materialne:

Uzytkowanie niezgodnie z przeznaczeniem to np.:

e stosowanie urzagdzenia cisnieniowego i jego wyposazenia do transportu

pneumatycznego wilgotnego pytu, cieczy lub innych materiatéw sypkich,

stosowanie sprezonego powietrza o zbyt duzej wilgotnosci,

stosowanie jako nosnika transportu innych gazéw niz sprezone powietrze,

stosowanie pytéw nieulegajgcych fluidyzacji,

transport pneumatyczny pytu o temperaturze powyzej dopuszczalnej temperatury

roboczej (TS),

e transport pneumatyczny pytlu pod cisnieniem przekraczajgcym dopuszczalne
cisnienie robocze (PS).

Firma FAT GmbH nie odpowiada za szkody spowodowane uzytkowaniem
urzgdzenia cisnieniowego i jego wyposazenia w sposéb niezgodny
Z przeznaczeniem.

Wymagania dotyczace kwalifikacji personelu

Osoby obstugujgce urzadzenie cisnieniowe lub pracujace przy nim muszg zostac
do tego upowaznione przez operatora i odby¢ odpowiednie szkolenie. Niezbedne
jest takze posiadanie umiejetnosci rozpoznawania potencjalnych zagrozen i
zapobiegania im. Konieczna jest znajomos$¢ przepisow BHP, zasad udzielania
pierwszej pomocy oraz dostepnych urzgdzen ratunkowych.

Przeglady, prace konserwacyjne i naprawy moga by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowany personel posiadajgcy odpowiednig wiedze w zakresie
produktu oraz podstawowe wyksztatcenie w dziedzinie mechaniki i elektryki.

Urzadzenia bezpieczenstwa
Urzadzenie cisnieniowe posiada nastepujace zabezpieczenia:

e wylgcznik bezpieczenstwa na centralnym stanowisku sterowniczym
e bezpiecznik cisnieniowy.
-8-
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4.5.

4.6.

Zapobieganie wypadkom
Aby zapobiec wypadkom przy pracy nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

® nie dopuszcza¢ os6b nieupowaznionych do urzadzenia cisnieniowego i jego
wyposazenia,

e nie dopuszczac osbb trzecich do strefy i miejsc niebezpiecznych,
e informowac obecne osoby trzecie o potencjalnych zagrozeniach szczatkowych.

Zagrozenia szczatkowe

Urzadzenie cisnieniowe i jego wyposazenie moga stanowi¢ dla osob i dobr
materialnych zrodio zagrozen szczatkowych, ktérych nie udato sie wyeliminowaé w

wyniku zastosowania rozwigzan konstrukcyjnych i srodkéw technicznych:

e Zagrozenie spowodowane strumieniem sprezonego powietrza zmieszanego z

pytem.

Ostrzezenie

Zagrozenie spowodowane strumieniem sprezonego
powietrza zmieszanego z pytem powstaje w wyniku
niezamierzonego lub niedozwolonego otwarcia
urzadzenia cisnieniowego wraz z wyposazeniem.
Podczas pracy urzgdzenia cisnieniowego nie mozna
odkrecac kotnierzy, zamkniec€ i ztaczek instalaciji
sprezonego powietrza.

W wyniku odkrecenia srub kotnierzy i zamknie¢ lub
poluzowanie ztgczek instalacji sprezonego powietrza z
urzgdzenia znajdujgcego sie pod cisnieniem moze sie
wydostaé sprezone powietrze i pyt, powodujac ciezkie
obrazenia ciata i szkody materialne.

e Zagrozenie szkodliwymi dla zdrowia, gorgcymi i draznigcymi substancjami.

Ostrzezenie

Zagrozenie spowodowane goracym, trujgcym pytem. W
przypadku wydostania sie pytu, otwarcia szybkiego zamka
matego otworu lub prowadzenia napraw operator musi
zastosowac informacje podane w karcie charakterystyki
lub w instrukcji eksploatacji dotyczacej transportowanej
substancji.

W przypadku nieprzestrzegania tych informacji moze
nastgpi¢ uszkodzenie skory, drég oddechowych lub oczu.
W postepowaniu z sypkim pytem nalezy bezwzglednie
stosowac odziez ochronng, okulary ochronne i srodki
ochrony dr6g oddechowych.

e Zagrozenie porazeniem pradem:

Ostrzezenie

Zagrozenie porazeniem pradem w wyniku niezamierzonego
/ niedozwolonego poluzowania potgczen przewodéw.

Moze to spowodowac cigzkie obrazenia ciata i szkody
materialne.

Podczas eksploatacji nie wolno luzowac potgczen kabli.
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4.7.

Ogolne zasady bezpieczenstwa

Przy uzytkowaniu urzadzenia cisnieniowego i jego wyposazenia obowigzujg
nastepujgce zasady bezpieczenstwa:

Nalezy przestrzega¢ uznanych powszechnie zasad bezpieczenstwa pracy oraz

obowigzujgcych w miejscu eksploatacji krajowych przepiséw BHP.

Urzadzenie ci$nieniowe wraz z wyposazeniem moze byé eksploatowane

wytgcznie czyste i w niezawodnym stanie technicznym.

Zabrania sie usuwania, modyfikacji, mostkowania lub omijania jakichkolwiek

oston, zabezpieczen i urzadzen kontrolnych.

W urzgdzeniu cisnieniowym i jego wyposazeniu nie mozna dokonywac¢ zadnych

modyfikacji i zmian.

W urzgdzeniu cisnieniowym i jego wyposazeniu nie mozna przeprowadzac prac

spawalniczych.

Wszelkie zakibécenia i uszkodzenia muszg by¢é niezwlocznie zgtoszone

przetozonemu.

Do napraw mozna stosowac wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

Prace przy urzgdzeniu ci$nieniowym moga by¢ wykonywane wytgcznie po

wczesniejszym:

- odcieciu doptywu materiatu do urzgdzenia cisnieniowego,

- odcieciu doptywu sprezonego powietrza i zabezpieczeniu przed
niezamierzonym otwarciem,

- usunieciu sprezonego powietrza przez zawér odpowietrzajacy i pojawieniu
sie na manometrze w przewodach cisnieniowych wskazania ,0”,

- wytgczeniu napiecia sterujgcego i zabezpieczeniu przed przypadkowym
wigczeniem.

Nalezy przestrzega¢ srodkéw bezpieczenstwa i postepowaé zgodnie z kartg

charakterystyki dotyczgcg transportowanego materiatu.

Operator urzgdzenia musi regularnie kontrolowacé i utrzymywac¢ w dobrym stanie

technicznym wszystkie ostony, zabezpieczenia i urzadzenia kontrolne.

Po kazdej naprawie nalezy sprawdzi¢ stan urzgadzenia cisnieniowego i jego

wyposazenia przeprowadzajgc prébe szczelnosci.

Roszczenia w stosunku do firmy FAT GmbH z tytutu szkéd osobowych,
materialnych, w $rodowisku naturalnym Ilub majgtkowych nie przystugujg w
przypadku, gdy szkody te zostaty spowodowane zamierzonym lub niezamierzonym
nieprzestrzeganiem powyzszych zasad.

Dotyczy to réwniez wszystkich szkdd posrednich.

-10 -
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5.
5.1

Urzadzenie cisnieniowe

z automatycznym zaworem odpowietrzajgcym

27

5.1.

Budowa i zasada dzialania

Pneumatischer Dichtstromforderer mit Druckschalter

Urzgdzenie cisnieniowe
Z awaryjnym zaworem odpowietrzajgcym
obstugiwanym recznie

1 Urzadzenie cisnieniowe

1.1 Tabliczka znamionowa

1.2 Dno z systemem
napowietrzania

1.3 Szybki zamek matego otworu
(opcjonalnie)

2 Ogranicznik napetnienia

3 Wytacznik cisnieniowy

4 Awaryjny zawor
odpowietrzajacy

Stozek zamykajgcy
Kompensator

Wstepna klapa zamykajgca
Dysza pierscieniowa

Przewdd transportowy
Przewdd odpowietrzajacy
Zawoér kulkowy

Przewdd cisnieniowy

Filtr drobny

Zawor redukcyjny

Manometr

16 Zawor redukcyjny
(opcjonalnie)

17 Blok instalacji sprezonego
powietrza DLI-3 do dna z systemem
napowietrzania

18 Blok instalacji sprezonego
powietrza DLI-3 do dyszy
pierscieniowe;j

19 Przewdd cisnieniowy do dyszy
pierscieniowej

20 Przewdd cisnieniowy do dna z
systemem napowietrzania

21 skrzynia zaworow
elektromagnetycznych (opcjonalnie)
22 Filtr drobny

23 Elektromagnetyczne zawory
sterujace

24 Zawor kulkowy do odprowadzania
powietrza sterujgcego

25 Bezpiecznik cisnieniowy

26 Zawor odcinajgcy przewod
transportowy (opcjonalnie)

27 Automatyczny zawor
odpowietrzajgcy

(opcjonalnie)

T

34 1089 26

Instalacja sprezonego powietrza

18 19

25
14

15
17
20

16 24 21 23 22 13 1112

Opis ogdiny

Materiat naptywa tak dtugo, jak ogranicznik napetnienia (2) pozostaje zakryty.
Wstepna klapa zamykajgca (7) zostaje natychmiast zamknieta. Nastepnie zamyka
sie stozek zamykajacy (5) oraz automatyczny zawdr odpowietrzajacy (27), o ile
istnieje. Zawor odcinajgcy przewdd transportowy (26) — o ile istnieje — otwiera sie.
Zawory powietrza bedacego nosnikiem transportu (17+18) otwierajg sie.

Materiat zostaje poddany procesowi fluidyzacji i transportowany do zbiornika
odbiorczego.

W momencie oprdznienia urzadzenia cisnieniowego (1) i przewodu transportowego
(9) cisnienie na wytaczniku cisnieniowym (3) spada ponizej wartosci minimalne;.
Zawory powietrza bedacego nosnikiem (17+18) zamykajg sie.
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Po zamknieciu zaworéw powietrza bedacego nosnikiem (17+18) otwiera sie
automatyczny zawér odpowietrzajgcy (27) — o ile jest zamontowany.

Proces transportu rozpoczyna sie ponownie w momencie, gdy wytgcznik cisnieniowy
nie jest przekroczony.
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5.2 Przenosnik pneumatyczny zwartoprzeptywowy z przetwornikiem
cisnienia

Pneum. przenosnik zwartoprzeptywowy Pneum. przenosnik zwartoprzeptywowy

z automatycznym zaworem odpowietrzajgcym Z recznym awaryjnym zaworem odpowietrzajgcym

16 24 21 23 22 13 11,12

5.2.1 Charakterystyka ogolna

Po wigczeniu maszyny nastepuje otwarcie zaworu stozkowego (5) i wstepnej klapy
odcinajgcej (7). Zawor odcinajgcy przewodu ttocznego (26), jesli wystepuje,
pozostaje zamkniety. Automatyczny zawor odpowietrzajacy (27), jesli wystepuije,
otwiera sie. Materiat wpada do przewodu az do zakrycia tgcznika krancowego
poziomu materiatu (2).

Natychmiast zamyka sie wstepna klapa odcinajgca (7). Nastepnie zamyka sie
zawoér stozkowy (5) i automatyczny zawor odpowietrzajacy (27), jesli wystepuije.
Zawoér odcinajacy przewodu ttocznego (26), jesli wystepuje, otwiera sie. Otwierajg
sie zawory powietrza ttocznego (17+18). Materiat ulega fluidyzacji i zostaje
przetransportowany do zbiornika odbiorczego.

Opréznienie przenosnika pneumatycznego zwartoprzeptywowego (1) i przewodu
ttocznego (9) powoduje przekroczenie dolnej wartosci granicznej ,cisnienia
pustego ttoczenia” na przetworniku cisnienia (3).

Zamykajg sie zawory powietrza ttocznego (17+18). Jesli wystepuje automatyczny
zawér odpowietrzajacy (27),

otwiera sie po zamknieciu zawordw powietrza ttocznego (17+18).
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5.3.

5.4.

Nowe ttoczenie rozpoczyna sie, jesli zostanie przekroczona dolna warto$¢ graniczna
Lorak cisnienia w zbiorniku” na przetworniku cisnienia (3).

Informacja: Przetwornik cisnienia posiada dwie wartosci graniczne (punkty
przetgczania)

Wartos¢ graniczna cisnienia pustego ttoczenia: Przekroczenie tej dolnej granicy
oznacza, ze w przenos$niku pneumatycznym zwartoprzeptywowym nie ma juz
materiatu, wskutek czego ttoczenie zostaje zakornczone.

Wartos¢ graniczna brak cisnienia w zbiorniku: Ta warto$¢ graniczna jest osiggana
po odpowietrzeniu przenosnika pneumatycznego zwartoprzeptywowego i wywotuje
otwarcie zaworu stozkowego (5).

Opis armatur sterowanych pneumatycznie

Wstepna klapa zamykajaca

Wstepna klapa zamykajgca jest elementem odcinajagcym doptyw do znajdujacego
sie dalej stozka zamykajgcego.

Wstepna klapa zamykajgca jest uruchamiana przez naped pneumatyczny.

W wyniku obracania sie watu napedowego zawér talerzowy klapy obraca sie o 90°,
otwierajgc lub zamykajgc rure odptywowa.

Stozek zamykajacy

Stozek zamykajgcy znajduje sie na urzadzeniu ci$nieniowym i zamyka go
szczelnie przed rozpoczeciem transportu. Stozek zamykajgcy uruchomiany jest
przez naped pneumatyczny. W wyniku obracania sie watu napedowego o 90°
stozek zostaje wciggniety do uszczelki stozkowej, zamykajac przy tym urzgdzenie
cisnieniowe.

W ramach funkcji ,do gory” (auf) stozek porusza sie w doét otwierajac przejscie do
urzadzenia cisnieniowego.

Zawor odcinajacy przewod transportowy (opcjonalnie)

Zawoér odcinajgcy przewod transportowy stuzy do odciecia przewodow
transportowych, np. jako zwrotnica przewodéw transportowych.

Zawér odcinajacy przewdd transportowy jest uruchamiany przez naped
pneumatyczny.

W wyniku obracania sie watu napedowego zawér talerzowy klapy obraca sie o 90°.
Zawor talerzowy klapy wraz z uszczelka zostaje docisniety do krdéca rurowego
znajdujgcego sie w zaworze odcinajgcym przewdd transportowy i zamyka w ten
sposéb przewod transportowy.

Zawor odpowietrzajacy (opcjonalnie)

Zawér odpowietrzajacy odpowiada za zmniejszenie cisnienia panujgcego w
urzgdzeniu cisnieniowym po zakonczeniu transportu. Zawdr odpowietrzajgcy
uruchamiany jest przez naped pneumatyczny. W wyniku obracania sie watu
napedowego popychacz zaworu odpowietrzajgcego porusza sie w gére i w dot.
Podczas ruchu w goére popychacz zaworu zostaje wciggniety do uszczelki
zamykajgc rownoczesnie zawodr odpowietrzajacy.

Sterowanie elektryczne z centralnego stanowiska sterowania

Tryb automatyczny

Urzadzenie cisnieniowe jest wigczane i wytaczane przy pomocy wytgcznika Ein/Aus
(wtgczony/wytaczony).

Urzadzenie jest sterowane przez sterownik programowalny (PLC), zamontowany

w szafie sterownicze;.

Aktualny status roboczy jest przedstawiany przy pomocy lampek sygnalizacyjnych i
wizualizacji.

Tryb reczny
Nie przewidziano trybu recznego.
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Wytacznik gtéwny

Uzycie wylgcznika gtéwnego przy wigczonym urzadzeniu cisnieniowym
powoduje natychmiastowe wytgczenie sterownika:

e zatrzymany zostaje doptyw sprezonego powietrza do urzgdzenia cisnieniowego,
e odtgczone zostaje zasilanie elektryczne.

Wskazéwka!  Wytgcznik gtéwny nalezy natychmiast nacisngé w
momencie wystgpienia zagrozenia powstania obrazen
ciata lub szkbéd materialnych.

Transport, montaz uruchomienie

Transport

Urzadzenie cisnieniowe moze by¢ dostarczone w jednej z dwbch pozyciji:
1) w pozyciji stojacej, przykrecone do palety euro.
2) w pozycji lezacej w drewnianej skrzyni

Elementy wyposazenia sg dostarczane w nastepujgcych opakowaniach:

3) kolana kulowe, klapy odcinajgce, drobne czesci — w zamknietych skrzyniach
drewnianych

4) rury — w wigzkach na drewnianych podktadach przystosowanych do
pietrzenia.

5) zawory odcinajgce przewody transportowe — zamocowane pasami na
paletach.

Ostrzezenie! Zagrozenie spowodowane przesunieciem fadunku.
Podczas transportu do miejsca przeznaczenia urzadzenie
cisnieniowe i elementy jego wyposazenia moga sie
przesungc lub spasc¢, powodujgc powazne szkody
rzeczowe lub osobowe.

Urzgdzenie cisnieniowe i elementy jego wyposazenia
nalezy podczas transportu odpowiednio
zabezpieczy€, aby nie mogty sie przesungc lub spasc.

e Urzadzenie cisnieniowe i elementy jego wyposazenia nalezy transportowaé do
miejsca przeznaczenia w oryginalnym opakowaniu.
e Po oproznieniu opakowanie nalezy prawidtowo usunac.

Wskazéwkal! Urzadzenia cisnieniowego nie mozna mocowac za krocce
lub kotnierze.
Nalezy wybra¢ takie srodki do mocowania, ktére nie
spowodujg odksztatcenia lub innego uszkodzenia
powierzchni zewnetrznej urzadzenia lub powierzchni
uszczelniania.
Do transportu nalezy stosowaé odpowiednie i znajdujgce
sie w idealnym stanie technicznym wézki niskiego
podnoszenia, dzwignice i zawiesia o wystarczajgcym
udzwigu.
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6.2.

6.3.
6.3.1.

Punkty mocowania
Urzadzenie cisnieniowe o pojemnosci = 1m3: uchwyty do podnoszenia znajdujg
sie na urzgdzeniu

Urzadzenie cisnieniowe 0 pojemnosci £ 1ms3: na kotnierzu przytgczeniowym stozka

zamykajgcego nalezy zatozyc¢ 2 liny mocujgce

Uchwyty do Liny mocujace
podnoszenia <

il
Urzgdzenie cisnieniowe Urzgdzenie cisnieniowe
0 pojemnosci = 1m3 0 pojemnosci £ 1m3

Magazynowanie

W celu zachowania jakos$ci i petnej sprawnosci urzgdzenia nalezy przestrzegac
ponizszej zasady:

® urzadzenie cisnieniowe i elementy jego wyposazenia przechowywaé w suchym

pomieszczeniu w temperaturze -10°C do +40°C.
Montaz

Warunki ustawienia

Wskazdwka! Urzgdzenia cisnieniowe nalezy ustawia¢ w takim

miejscu, aby nie powodowaty one zagrozenia dla
uzytkownikdéw lub oséb trzecich. Nalezy zachowac
wymagane odstepy bezpieczenstwa zgodnie z
przepisami obowiazuigcymi w danym kraiu.

Potgczenia kotnierzowe i otwory muszg znajdowaé sie w miejscu dobrze
dostepnym i umozliwiajgcym ich kontrole.

Tabliczka znamionowa musi by¢ umieszczona w dobrze widocznym migjscu.
Nalezy zapewni¢ mozliwos¢é obstugi urzadzenia i wykonywania przy nim prac
konserwacyjnych z bezpiecznego stanowiska.

Urzadzenie cisnieniowe i elementy jego wyposazenia nalezy odpowiednio
zabezpieczy¢ przed ewentualnym uszkodzeniem mechanicznym z zewnatrz, na
przyktad przez pojazdy.

Jesli w miejscu ustawienia urzadzenia cisnieniowego istnieje zagrozenie
powstania pozaru, ktéry wskutek nadmiernego nagrzania moze spowodowaé
uszkodzenie cisnieniowych elementéw ptaszcza, elementéw wyposazenia
istotnych dla bezpieczenstwa lub elementéw konstrukcyjnych, nalezy przewidzie¢
odpowiednie srodki bezpieczenstwa, np. srodki ochrony przeciwpozarowej, $rodki
gasnicze.

Podtoze lub fundament nalezy obliczy¢ w nastepujgcy sposob: masa urzadzenia
ciSnieniowego z elementami wyposazenia + masa transportowanego materiatu
lub masa medium kontrolnego do okresowych préb szczelnosci. Informacje na
temat masy i pojemnosci znajdujg sie w rozdziale Dane techniczne.
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6.3.2.

6.3.3.

Przygotowanie prac
Do wykonania montazu niezbedne sg nastepujgce dokumenty:

niniejsza instrukcja obstugi

instrukcja montazu firmy FAT

plan ustawienia lub rysunki z podanymi wymiarami
dokumenty dostawy lub specyfikacje zawartosci opakowan

Nalezy

- na podstawie dokumentéw dostawy sprawdzi¢ dostawe pod katem jej
kompletnosci,

- podda¢ dostawe kontroli wizualnej w celu znalezienia ewentualnych
uszkodzen,

- sprawdzi¢ wymiary tgczy.

Podtaczenie urzadzenia cisnieniowego

Prace zwigzane z montazem moga by¢ wykonywane wytgcznie przez
odpowiednio wykwalifikowany i przeszkolony personel montazowy. Za szkody
powstate w wyniku nieprawidlowo wykonanego montazu odpowiada
przedsiebiorstwo odpowiedzialne za montaz.

e Podczas montazu nalezy nosi¢ odziez ochronna.
¢ Nalezy wykonywac polecenia petnomocnika ds. bezpieczenstwa.
e W razie problemdw prosze skontaktowac sie z serwisem firmy FAT GmbH.

Urzadzenie ciSnieniowe w stanie fabrycznym jest wstepnie zmontowane. W

miejscu jego ustawienia nalezy wykonac¢ nastepujgce prace montazowe:

e ustawi¢, wypoziomowac i zamocowac¢ urzadzenie, zwracajgc uwage na kierunek
transportu materiatu,

e rure spustowg docig¢ na odpowiednia diugos¢ i zamontowac przy
kompensatorze,

e zamontowa¢ agregat pracujgcy na wczesniejszym etapie  procesu
technologicznego,

e podtgczyé przewody odpowietrzajgce do leja filtra,

e podtgczy¢ przewdd transportowy do urzgdzenia cisnieniowego,

e zamontowaé w przewodzie transportowym zawdr odcinajgcy przewéd
transportowy,

e podigczy¢ przewdd cisnieniowy do przytgcza sprezonego powietrza.
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6.3.4. Wskazowki

Urzadzenie cisnieniowe

Wazne! Nalezy dopilnowa¢, aby podczas montazu do urzgdzenia
ci$nieniowego nie dostaty sie Zadne ciata obce (np. resztki
elektrod, fragmenty blachy). W celu zabezpieczenia
urzadzenia ci$nieniowego przed przedostawaniem sie ciat
obcych nalezy zastosowac odpowiednie ostony lub inne
Srodki pomocnicze.

Ztacza kotnierzowe

Z powierzchni kotnierzy nalezy usuna¢ zabrudzenia i ewentualnie rdze.

Miedzy powierzchniami kotnierza nalezy umiescic ptaska uszczelke o grubosci 3
mm.

Sruby dokrecaé krzyzowo.

Uszczelnienia

Wszystkie potgczenia kotnierzowe DIN, np. krééce urzadzenia cisnieniowego,

rurociggi transportowe, rury spustowe, rury odpowietrzajgce itp. sg uszczelnione

uszczelkg ptaskg o grubosci 3 mm.

Uszczelki ptaskie majg nastepujace wymiary:

e Srednica wewnetrzna = Srednica wewnetrzna rury

e Srednica zewnetrzna = Srednica okregu otwordw pomniejszona o srednice otworu
kotnierza.

Dzieki temu mozna unikng¢ wycisniecia uszczelki.

Uziemienie
Uziemienie potgczen kotnierzowych nalezy wykona¢ zgodnie z nastepujgcym
szkicem.

Ausfihrung der Erdung| restliche
mit Facherscheiben Verschraubungen

1x pro
Flanschverbindung

Scheibe

Facherscheibe DIN 125
DIN 6796 - | RERY

% %

Fachersthe\be/[ % Scheibe
DIN 6798 - | — DIN 125

Objasnienia do schematu powyzej:

Wykonanie uziemienia przy pomocy podktadek Pozostate potgczenia sSrubowe
podatnych ptatkowych (zgbkowanych)

1 x na kazde potgczenie kothierzowe Podkfadka DIN 125
Podktadka podatna ptatkowa (zgbkowana) Podktadka DIN 125
DIN 6798-1

Podktadka podatna ptatkowa (zgbkowana)
DIN 6798-1
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Przewod transportowy

e Przewdd transportowy musi by¢ idealnie szczelny i utozony bez naprezen. Jest
on mocowany na patakach rozmieszczonych w odstepach ok. 4 metrow.

e Trase przewodu nalezy uzgodni¢ z firmg FAT GmbH.

e Potaczenia kotnierzowe przewoddw transportowych oraz kolana kulowe muszg
by¢ zamontowane bez przesuniecia, aby zapewni¢ mozliwie jak najmniejsze
zuzycie tych elementow. W celu kontroli nalezy przytozy¢é przymiar liniowy do
zewnetrznej krawedzi kotnierza.

Czyszczenie

Po zakonczeniu montazu nalezy usungé ze stanowiska resztki, materiaty
pomocnicze, odpady itd.

Odpady te nalezy usung¢ zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Ewentualne uszkodzenia lakieru powstate podczas montazu nalezy naprawié
zgodnie z wymogami ochrony przeciwkorozyjne;.

Przewdd sprezonego powietrza

Operator jest odpowiedzialny za doprowadzenie sprezonego powietrza do
urzagdzenia cisnieniowego.

Przewdd sprezonego powietrza musi zosta¢ zamontowany do tgcza zaworu
kulkowego.

Diugos¢ przewodu cisnieniowego do tgcza zaworu kulkowego nalezy uzgodnié z
firmg FAT GmbH.

Montaz dna z systemem napowietrzania

W celu zabezpieczenia przed uszkodzeniami spowodowanymi obcymi czesciami i
wilgocig dno z systemem napowietrzania jest dostarczane w odrebnym
opakowaniu.

Niezbedne do montazu $ruby s umieszczone w pojemniku urzadzenia
cisSnieniowego, ktéry jest zamocowany do stozka urzadzenia cisnieniowego przy
pomocy dwéch srub transportowych.

Podczas montazu dna z systemem napowietrzania pojemnik ze srubami zostaje
odkrecony od stozka urzadzenia ci$nieniowego.

Dno z systemem napowietrzania jest mocowane — przy zastosowaniu dwoch
uszczelek — miedzy kotnierzem przy stozku a kotnierzem przy pojemniku.

Montagehinweis Beliiftungsboden

Tuch oben

Wung $328/274x3
|

Deckel unten

Objasnienia do schematu powyzej:

Wskazowka dotyczaca montazu dna z
systemem napowietrzania

Sukno na gérze

Uszczelka @ 328 /274 x 3

Pokrywa na dole
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6.3.5.

6.3.6.

Wazne! Prace montazowe mozna rozpoczg¢ dopiero po
zapewnieniu, ze do urzadzenia cisnieniowego nie
przedostang sie obce ciata, takie jak zanieczyszczenia,
brud, elektrody spawalnicze, wilgo¢. itp.

Préba szczelnosci

Po zakonczeniu montazu przenosnika nalezy przeprowadzi¢ prébe szczelnosci
przy pomocy sprezonego powietrza. W tym celu na koncu przewodu
transportowego zamontowana zostanie ptytka z wtyczkg. Préba szczelnosci
prowadzona jest pod cisnieniem bezwzglednym 3,6 bar przez 30 min. Spadek
cisnienia w tym czasie nie moze przekroczy¢ 0,6 bar.

Proba szczelnosci musi by¢ udokumentowana zaswiadczeniem z badan. Po
przeprowadzeniu préby szczelnosci nalezy usung¢ istniejgce cisnienie przez zawor
odpowietrzajgcy. Ptytke z wtyczkg =znajdujgcg sie na koncu przewodu
transportowego nalezy usunggé.

Montaz elektryczny

Wszystkie prace przy urzadzeniach elektrycznych urzadzenia cisnieniowego moga
by¢ wykonywane wytgcznie przez wykwalifikowanego elektryka.

Wazne! Nalezy poréwnac parametry instalacji elektrycznej ze
schematu elektrycznego z danymi na tabliczkach
znamionowych urzgdzen elektrycznych.

Wazne! Sprawdzic, czy istniejgca instalacja elektryczna jest
uziemiona.
Wazne! Przewody elektryczne nalezy utozy¢ w kanatach

kablowych lub rurkach instalacyjnych w sposéb
wykluczajacy ryzyko potkniecia.

Maksymalne cisnienie i temperatura robocza

Wazne! Nalezy sprawdzi¢ maksymalne cisnienie robocze instalaciji
sprezonego powietrza i poréwnac je z maksymalnym
dopuszczalnym cisnieniem roboczym podanym na
tabliczce znamionowej urzadzenia cisnieniowego.
Instalacje sprezonego powietrza nalezy odpowiednio
zabezpieczyé, aby podane na urzgdzeniu cisnieniowym
dopuszczalne cisnienie robocze nie zostato przekroczone.
Informacje dotyczace dopuszczalnego cisnienia roboczego
znajduja sie w rozdziale Dane techniczne.

Wazne! Sprawdzi¢ maksymalng temperature materiatu
sypkiego i poréwnac jg z maksymalng dopuszczalng
temperaturag robocza podang na tabliczce znamionowe;
urzagdzenia cisnieniowego. Nalezy podjg¢ odpowiednie
Srodki, aby podana na urzadzeniu cisnieniowym
dopuszczalna temperatura robocza nie zostata
przekroczona. Informacje dotyczace dopuszczalnej
temperatury roboczej znajdujg sie w rozdziale Dane
techniczne.
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6.4.

7.2.

7.3.

Uruchomienie

Zgodnie z przepisami urzadzenie cisnieniowe przed uruchomieniem musi byé
poddane badaniu technicznemu przez uprawniong jednostke.

Badanie techniczne przed uruchomieniem odbywa sie na zlecenie operatora
instalaciji.

Wazne! Uruchomienie moze by¢ przeprowadzone wytgcznie
przez wykwalifikowany personel firmy FAT GmbH. W
przeciwnym razie nastepuje utrata gwarancii.

Wszystkie nastawy urzadzenia cisnieniowego sg dokumentowane podczas
uruchomienia przez firme FAT GmbH w protokole ustawien.

Po zakonczeniu uruchomienia protokét ustawien jest przekazywany operatorowi
urzadzenia.

Ewentualnych zmian parametréw urzadzenia cisnieniowego mozna dokonywac
wytgcznie po uzyskaniu pisemnej zgody od firmy FAT GmbH.

W przeciwnym razie nastepuje utrata gwaranciji.

Uzytkowanie

Informacje ogodlne

Urzadzenie cisnieniowe i elementy jego wyposazenia muszg by¢ obstugiwane i
kontrolowane przez wykwalifikowany i przeszkolony personel w celu zapewnienia,
aby nie stanowity one zagrozenia dla pracownikédw lub oséb trzecich. Nalezy
przestrzegac stref bezpieczenstwa.

Nalezy przestrzegac przepiséw dotyczgcych eksploatacji urzgdzen cisnieniowych
obowigzujgcych w danym kraju.

Tryb rozruchu

Urzadzenie cisnieniowe i podtgczone do niego przewody transportowe muszg byé
przed rozruchem poddane prébie szczelnosci. Wykonanie préby nalezy
udokumentowaé w formie protokotu. Odpowiedni formularz protokotu jest zatgczony
do ninigjszej instrukcji.

Podczas rozruchu urzadzenie cisnieniowe i elementy jego wyposazenia musza byé
stale obserwowane i sprawdzane pod katem szczelnosci.

Ze szczeg6lng uwaga nalezy kontrolowa¢ na biezaco szczelno$¢ przewodu
transportowego podtgczonego do urzadzenia cisnieniowego!

Przed rozruchem instalacji nalezy zapewni¢, aby do nadajnika nie przedostat sie
wilgotny materiat i obce ciata.

Tryb roboczy

Zbiornik cisnieniowy moze by¢é eksploatowany wytgcznie ze sprawnymi,
skutecznymi, wigczonymi i niezmodyfikowanymi elementami wyposazenia
istotnymi z punktu widzenia bezpieczenstwa.
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7.4.

7.5.

7.6.

Wytaczenie

W celu wytagczenia urzadzenia cisnieniowego po zakonczenia cyklu
transportowego nalezy odjecha¢ wytaczajgc sterownik.

Doptyw materiatu nalezy zamkngc¢ przy pomocy recznej armatury odcinajgce;.
Doptyw sprezonego powietrza nalezy zamkngé na zaworze kulkowym, a pozostate
cisnienie znajdujgce sie w instalacji odprowadzic.

Wazne! Przy wytgczaniu urzgdzenia nalezy zapewnié pusty
przebieg urzadzenia cisnieniowego i przewodow
transportowych. W urzadzeniu ci$nieniowym i w
przewodach transportowych nie mogg pozosta¢ zadne
materiaty. Po zakohczeniu pustego przebiegu z
urzadzenia cisnieniowego nalezy usuna¢ wszystkie

pozostatosci materiatéw.

Wytaczenie z eksploataciji

W celu wytaczenia urzgdzenia cisnieniowego z eksploatacji po zakonczenia cyklu
transportowego nalezy odjechaé wytaczajgc sterownik.

Doptyw materiatu nalezy zamkngc¢ przy pomocy recznej armatury odcinajgce;.
Doptyw sprezonego powietrza nalezy zamkngé na zaworze kulkowym, a pozostate
cisnienie znajdujgce sie w instalacji usungc.

Podczas wytgczenia urzadzenia cisnieniowego z eksploatacji nie ma koniecznosci
prowadzenia prac konserwacyjnych.

Wazne! Przy wytgczaniu urzgdzenia z eksploatacji nalezy
zapewnié pusty przebieg urzadzenia cisnieniowego i
przewoddw transportowych. W urzadzeniu cisnieniowym i
w przewodach transportowych nie mogg pozosta¢ zadne
materiaty. Po zakonczeniu pustego przebiegu z
urzgdzenia cisnieniowego nalezy usung¢ wszystkie
pozostatosci materiatow.

Niewtasciwe uzytkowanie

Jesli podczas eksploatacji urzadzenia cisnieniowego wystapi bezposrednie
zagrozenie, np. w wyniku nieprzewidzianej wczesniej reakcji lub pod wptywem
czynnikow zewnetrznych, urzadzenie nalezy wytaczyc.

Urzadzenie cisnieniowe musi by¢ poddane odrebnemu badaniu technicznemu,
jesli podczas awarii nastapito:

- przekroczenie dopuszczalnego cisnienia o ponad 10%,

- znaczne przekroczenie dopuszczalnej temperatury roboczej,

- uszkodzenie urzgdzenia cisnieniowego i elementéw jego wyposazenia.
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7.7.

Usuniecie niedroznosci

Proba usuniecia niedroznosci moze by¢ podjeta wytgcznie przez personel
techniczny specjalnie przeszkolony w zakresie produktu i posiadajgcy podstawowa
wiedze w dziedzinie mechaniki.

Nalezy stosowac¢ $rodki ochrony osobistej zgodnie z kartg charakterystyki
transportowanego materiatu lub zgodnie z instrukcjg operatora.

W przypadku niedroznosci przewoddéw transportowych nalezy postepowac¢ w

nastepujgcy sposob:
1. Wytaczy¢ przenosnik.
2. Otworzy¢ zawér odcinajgcy przewod transportowy, o ile istnieje, przy pomocy

10.

recznie uruchomionego elektromagnetycznego zaworu sterujacego.

Calkowicie rozprezy¢ urzadzenie cisnieniowe i przewody transportowe
otwierajgc zawor odpowietrzajacy.

Zamkng¢ zawor odpowietrzajacy.

Otworzy¢ zawor powietrza bedacego nosnikiem transportu przy pomocy
recznie uruchomionego elektromagnetycznego zaworu sterujgcego.

Obserwowac wzrost cisnienia na manometrze znajdujacym sie na urzgdzeniu
cisnieniowym.

W przypadku, gdy cisnienie ttoczace nie wzrasta do poziomu cisnienia sieci
nalezy odczekac, az cisnienie spadnie do cisnienia oczyszczajgcego (min-
kontakt).

W przypadku, gdy cisnienie tloczgce wzrosnie do cisnienia sieci, nalezy
pieciokrotnie powtérzy¢ czynnosci okreslone w punktach 2-6.

Po zakonczeniu prac zwigzanych z usuwaniem niedroznosci wszystkie
zawory musza by¢ ponownie ustawione w pozycji podstawowe;j.

W przypadku, gdy zapchanego przewodu nie uda sie udrozni¢ wykonujgc

opisane powyzej czynnosci, nalezy zdemontowa¢ przewody transportowe i
odessac pyt.
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Naprawa, konserwacja, usuwanie awarii

Wazne! Czynnosci konserwacyjne i naprawy mogg by¢
wykonywane wytacznie przez personel techniczny
specjalnie przeszkolony w zakresie produktu i posiadajacy
podstawowa wiedze w dziedzinie mechaniki i elektryki.
Nalezy stosowac srodki ochrony osobistej zgodnie z kartg
charakterystyki transportowanego materiatu lub zgodnie
instrukcjg operatora.

Wskazdwka! Prace przy urzadzeniu cisnieniowym moga by¢
wykonywane pod warunkiem, ze wczes$niej:

e zamkniety zostat doptyw materiatu do zbiornika,

e doptyw sprezonego powietrza zostat odciety i
zabezpieczony przed otwarciem, a instalacja zostata
odpowietrzona,

e elektryczna instalacja sterujgca zostata wytaczona i
zabezpieczona przed przypadkowym wigczeniem.

Podczas prowadzenia prac przy urzadzeniu cisnieniowym
oraz podczas naszej nieobecno$ci urzgdzenie nalezy
odpowiednio zabezpieczy¢, aby nie dopusci¢ do powstania
zmian spowodowanych dziataniami oso6b trzecich lub w
wyniku zaistniatej sytuaciji.

Ostrzezenie! W przypadku, gdy w celu naprawy lub konserwacji
konieczne jest usuniecie, zmiana, obejscie lub wytaczenie
urzgdzen bezpieczenstwa i kontroli powstaje
niebezpieczenstwo obrazen ciata. W szczegdélnosci nalezy
zwr6ci¢ uwage na miejsca zagrozen opisane w rozdziale
"Przepisy bezpieczenstwa" podejmujgc skuteczne srodki
zapobiegajgce wypadkom.

8.1. Zamykanie i otwieranie urzadzenia cisnieniowego

Do zamkniecia urzadzenia cisnieniowego nalezy zgodnie z przeznaczeniem
zastosowac wszystkie przewidziane konstrukcyjnie zamkniecia.

Powierzchnie uszczelnienia nie moga by¢ zabrudzone ani uszkodzone.

W urzadzeniu znajdujgcym sie pod cisnieniem nie wolno odkreca¢ $rub
zamykajgcych.

Zamkniecia mozna otworzy¢ dopiero po wyrdwnaniu cisnienia do cisnienia
otoczenia. W celu wyréwnania cisnienia nalezy zamkna¢ przewo6d sprezonego
powietrza i odpowietrzy¢é urzadzenie, kontrolujgc przy tym cisnienie na
manometrze. Gdy ze wskazania manometru wynika, ze urzgdzenie nie znajduje
sie juz pod cisnieniem, nalezy tak poluzowaé¢ s$ruby zamykajgce, aby nadal
przytrzymywaty jeszcze kotnierz lub pokrywe. Nastepnie nalezy tak poluzowac
kotnierz lub pokrywe, aby nie przylegat.

8.2. Utrzymanie

Wszystkie uszkodzone elementy zamykajgce np. zuzyte, pekniete lub wygiete
Sruby, ukruszone lub uszkodzone w inny sposéb nakretki oraz uszkodzone
uszczelki nie moga by¢ diuzej uzytkowane i muszg by¢ wymienione na nowe.
Naprawy, ktére mogag pogorszy¢ bezpieczehnstwo urzadzenia poprzez zmiane
wiasciwosci materialu w wyniku spawania lub obrébki plastycznej na zimno lub
gorgco, mozna wykonywac wytagcznie zgodnie z przepisami obowigzujgcymi w kraju
eksploatacji urzadzenia.
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8.2.1.

8.3.

8.3.1.

8.3.2.

Przeglady okresowe

Zgodnie z §15 niemieckiego rozporzadzenia w sprawie bezpieczenstwa pracy [niem.
BetrSichV] urzadzenia cisnieniowe na terenie Niemiec muszg by¢ poddawane
regularnym przeglgdom okresowym.

W innych krajach nalezy przestrzega¢ stosowne przepisy obowigzujgce w danym
kraju eksploatacji urzadzenia.

Zgodnie z niemieckimi przepisami przeglad musi zosta¢ przeprowadzony po uptywie
potowy okreslonej liczby cykli zmiany obcigzenia, o ile okres ten nie przekracza 5 lat.
Informacje na temat liczby cykli zmiany obcigzenia znajdujg sie w zatgczonej
dokumentacji technicznej.

Operator jest zobowigzany do udokumentowania zrealizowanych cykli zmiany
obcigzenia.

Konserwacja

Urzadzenie cisnieniowe

Urzadzenie cisnieniowe nalezy poddawaé stosownej konserwacji zapewniajgcej
zachowanie jego szczelnosci w przewidzianych warunkach eksploatacyjnych.
Operator jest zobowigzany do ustalenia w instrukcji eksploatacji niezbednych
interwatdow prac konserwacyjnych, z uwzglednieniem istniejgcych warunkow
eksploatacji.

Prace konserwacyjne obejmujg w szczegdélnosci kontrole i zapewnienie

- szczelnosci

- wymaganych warunkéw w miejscu ustawienia urzadzenia i stref ochronnych,

- oznakowania,

- prawidtowego dziatania urzadzen zabezpieczajacych i ostrzegawczych,

- grubosci scianki.

Elementy wyposazenia
Harmonogram prac konserwacyjnych

Przewdd transportowy, Kontrola szczelnoéci i 1 tydzienh po
kolana kulowe i kolana mocowania uruchomieniu.
rurowe przy transporcie
gorgcego materiatu o
temperaturze > 40°C

Przewéd transportowy, Kontrola szczelnosci i Raz w tygodniu
kolana kulowe i kolana mocowania

rurowe

Przewéd transportowy, Kontrola zuzycia. Przeprowadzi¢ Co pét roku
kolana kulowe i kolana pomiar grubosci $ciany i

rurowe sporzgdzi¢ protokdt z pomiaru.

Poréwna¢ z oryginalnymi
grubosciami Scian. Ustali¢
stopieh zuzycia w okresie
uzytkowania instalacji. Elementy
konstrukcyjne wymieni¢ w
odpowiednim czasie.

Ogranicznik napetnienia Kontrola dziatania, Co pét roku
doprowadzenie przewodu

Wytgcznik cisnieniowy, Kontrola dziatania, Co pét roku

przetwornik cisnienia doprowadzenie przewodu

Zawor elektromagnetyczny Kontrola dziatania, napiecia i Co pot roku

doprowadzenie przewodu
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Urzgdzenie cisnieniowe

Sprawdzi¢ stan zuzycia i
uszkodzenia dna z
systemem napowietrzania.
W razie potrzeby wymienic.
Uwaga: W przypadku
uszkodzenia dna z
systemem napowietrzania
urzadzenie cisnieniowe
zostanie uszkodzone
(usuwanie na $cianie
zbiornika).

Co podt roku

Przewody cisnieniowe
Przewody powietrza
sterujacego

Przewéd odpowietrzajacy

Kontrola zamocowania,
szczelnosci i uszkodzen. W
razie potrzeby wymienic.

Co pot roku

Kompensator

Kontrola szczelnosci i
uszkodzen. W razie potrzeby
wymienic.

Co pot roku

Wstepna klapa zamykajaca

Kontrola szczelnosci. W razie
potrzeby wyregulowac
uszczelke ztgcza dtawikowego.

Co pot roku

Stozek zamykajgcy

Wymienic¢ uszczelke stozka

Co pot roku

Zawor odcinajgcy przewod
transportowy

Sprawdzi¢ uszczelke ksztattowg
pod katem zuzycia.
W razie potrzeby wymienic.

Co pot roku

Filtr drobny Oczysci€ sito. Co pot roku
Zawér odpowietrzajgcy Wymieni¢ uszczelke Co pét roku
Zawor odpowietrzajgcy Sprawdzi¢ zuzycie popychacza | Co pét roku

Zaworu.

W razie potrzeby wymienic.
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Harmonogram prac konserwacyjnych

Reduktor cisnienia Oczysci€ sito. Co pot roku

Urzadzenie cisnieniowe Kontrola spieczen w Co pot roku
zbiorniku i czyszczenie.

Urzadzenie ci$nieniowe Sprawdzi¢ zuzycie rury Co roku
pionowej. W razie potrzeby
wymienic.

Wstepna klapa zamykajgca Kontrola zuzycia. W razie Co roku
potrzeby wymienic.

Stozek zamykajacy Sprawdzi¢ zuzycie stozka. W Co roku

razie potrzeby wymienic.

Blok instalacji sprezonego Wymieni¢ membrane, Co roku
powietrza uszczelke i sprezyne
(DLI-3) dociskowa.
Instalacja sprezonego Sprawdzi¢ zuzycie zaworu Co roku
powietrza przeciwzwrotnego. W razie
potrzeby wymienic.
Dysza pierscieniowa Kontrola zuzycia. Co roku
W razie potrzeby wymienic.
Zawor odcinajacy Sprawdzi¢ zuzycie Co roku
przewod transportowy wspornikéw 1+2. W razie
potrzeby wymienic.
Zawor odcinajacy Sprawdzi¢ szczelnosé Co roku
przewod transportowy uszczelki falistej w ramach

proby szczelnosci. W razie
potrzeby wymienic.

Zawor odcinajacy Sprawdzi¢ zuzycie bufora Co roku
przewdd transportowy silikonowego. W razie

potrzeby wymienic.
Wstepna klapa zamykajgca Wymienic¢ zestaw czesci Co 2 lata
/ naped pneumatyczny zamiennych.
Stozek zamykajacy / Wymienic¢ zestaw czesci Co 2 lata
naped pneumatyczny zamiennych
Zawor odpowietrzajacy / Wymienic¢ zestaw czesci Co 2 lata
naped pneumatyczny zamiennych
Zawor odcinajacy Wymienic¢ zestaw czesci Co 2 lata
przewod transportowy / zamiennych

naped pneumatyczny

Uwaga dotyczaca konserwacji zaworow bezpieczenstwa

Zawory bezpieczenstwa muszg by¢ zabezpieczone przed wprowadzeniem
niezamierzonych zmian cisnienia nastawczego lub wyzwalajgcego badz tez
sposobu dziatania.

Nalezy systematycznie przeprowadza¢ kontrole cisnienia wyzwalajgcego oraz
kontrole swobody ruchu czesci poruszajgcych sie po prowadnicach.

Interwaty systematycznych kontroli nalezy ustali¢ zgodnie z warunkami eksploatacji
okreslonymi przez operatora, opierajgc sie na zaleceniach producenta i
odpowiedzialnego rzeczoznawcy.

Wazne! Interwaty prac konserwacyjnych podane w harmonogramie
nalezy traktowac jako dane orientacyjne. W zalezno$ci od
warunkow eksploatacji urzgdzenia i wtasciwosci materiatu
sypkiego moze powsta¢ koniecznos¢ ustalenia odmiennych
interwatow.
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8.3.3 Czesci zuzywajace sie
Czesci zuzywajgce sie sg na listach czesci zamiennych oznaczone kropka (patrz
przyktad).
Przyktad listy czesci zamiennych
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Oznaczenie
czesci zuzywajgcych sie

8.34 Montaz / demontaz elementéw wyposazenia

Dno z systemem napowietrzania
e Poluzowaé sruby szesciokatne i nakretki szesciokatne (1).
e  Wymontowaé dno z systemem napowietrzania (2) i 2 x uszczelki.

e Montaz przeprowadzi¢ w odwrotnej kolejnosci.
Przy montazu dna z systemem napowietrzania zastosowac¢ 2 nowe uszczelki,

zwracajgc uwage na ich prawidtowe potozenie.

1 2

Objasnienia do rysunku powyzej:

Tuch oben Sukno do gory
Dichtung uszczelka
Deckel unten Pokrywa do dotu
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1,2, 3, 4

Szybki zamek matego otworu w urzadzeniu cisnieniowym

Przekrecic w lewo uchwyt (1) i poluzowac.
Szybki zamek matego otworu moze by¢ teraz otworzony.
Szybki zamek matego otworu zostaje zamkniety w ten sposoéb, ze pataki (2)

zostajg wprowadzone do pierscienia oporowego (3) i opory z przodu i z tytu

zostajg wysrodkowane. Nastepnie nalezy mocno dokreci¢ uchwyt w prawo.
Przed montazem szybkiego zamka matego otworu nalezy oczysci¢
powierzchnie uszczelniajgce i zastosowac¢ nowg uszczelke.

Wazne!

Po zamknieciu szybkiego zamka matego otworu nalezy
przeprowadzi¢ prébe szczelnosci urzadzenia cisnieniowego.
Sposéb postepowania:

Stozek zamykajacy, zawoér odpowietrzajacy i zawér odcinajacy
przewodu transportowego sg zamkniete.

W przypadku braku zaworu odcinajgcego przewdd transportowy
przebieg proby szczelnosci nalezy obserwowac przy kolejnym
cyklu transportowym. Sprezone powietrze jest doprowadzane
przez instalacje.

Urzgdzenie cisnieniowe poddane zostaje cisnieniu 2,5 bar.
Doptyw sprezonego powietrza zostaje odciety, system
cisnieniowy jest zamkniety.

Na manometrze kontaktowym obserwowany jest spadek
ci$nienia.

W przypadku spadku ci$nienia nalezy wymontowac szybki zamek
matego otworu i od nowa go uszczelnic.

Uszczelka stozka i stozek zamykajacy

I

AN

Odtgczy¢ przewody powietrza sterujgcego od napedu pneumatycznego.
Odkreci¢ nakretki i zdjaé stozek zamykajgcy z urzadzenia cisnieniowego.
Wyjaé zatyczke na sworzniu (1), wyjaé podktadke (2) i wyciggna¢ sworzen.
Wyciagnac stozek (3).

Wyja¢ z gniazda uszczelke stozka (4).

Montaz odbywa sie analogicznie w odwrotnej kolejnosci.

Przed umieszczeniem nowej uszczelki stozka nalezy oczyscic gniazdo.
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Uszczelka ksztattowa na zaworze odcinajacym przewéd transportowy

e Odkreci¢ nakretki kotpakowe i otworzy¢ pokrywe obudowy (1) naprzeciwko
napedu pneumatycznego (2).

e Odkreci¢ srube szesciokatna (3).

e Pociggnac¢ klape zaworu (4) z watu napedowego (4).

e QOdkreci¢ $rube z tbem walcowym o gniezdzie szesciokatnym na pokrywie (5) i
zdjg¢ pokrywe.
Wyjaé z gniazda uszczelke ksztattowg (6).
Przy montazu powyzsze czynno$ci nalezy wykona¢ w odwrotnej kolejnosci.

1 35 4 2
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8.4

Usuwanie usterek

Usterka

Mozliwa przyczyna

Sposéb usuniecia

Przekroczenie
czasu
transportu.

Zapchany przewéd
transportowy.

Za maty doptyw
sprezonego powietrza.

Przerwanie doptywu
sprezonego powietrza
podczas transportu.

Ogranicznik napetnienia

uszkodzony lub

spieczenia na wieszaku.

Min-Kontakt na

wytgczniku cisnieniowym

lub przetworniku

cisnienia nie zostat

przekroczony.

Uszkodzony stozek

zamykajgcy lub

uszczelka zaworu

Na dnie z systemem

napowietrzania znajdujg sie

obce ciata, grudki lub

W przewodzie

transportowym osadzity sie
Obceciata. .

Osadzanie sie materiatu w

przewodzie transportowym ;

powodu zawilgocenia

materiatu lub sprezonego

-31-

Przystapi¢ do recznego
usuniecia niedroznosci.
Sposéb postepowania
opisany jest w rozdziale 7.7.
Najpierw sprawdzi¢ podczas
transportu spadek cisnienia v
sieci. Cisnienie w sieci nie
moze sie obnizy¢ o wiecej niz
Sprawdzi¢ ustawienie
zaworéw regulacyjnych z
protokotem ustawienia.
Oczysci¢ sito w filtrze
drobnym.

Oczysci¢ sito w reduktorze
cisnienia.

Sprawdzi¢ membrane w DLI-
3.

Dysza pierscieniowa
zapchana. .
Sprawdzi¢ centralng
instalacje zasilania
sprezonym powietrzem.
Sprawdzic¢
elektromagnetyczny zawor
sterujacy.

Sprawdzi¢ proces
Sterowania.
Ogranicznik napetnienia
wymontowac, oczyscic |
sprawdzi¢. W przypadku
Sprawdzi¢ protokét
ustawienia.

Ustawi¢ mini-kontakt na
poziomie 0,2 bar powyzej
cisnienia przebiegu
Wymieni¢ uszczelke i
ewentualnie stozek.

Przewdéd transportowy
zdemontowacé i oczyscic.
‘Przewéd transportowy
oczysci¢ lub wymienic.
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Uszkodzona uszczelka Wymieni¢ uszczelki i
stozka zamykajgcego ewentualnie stozek.
lub uszczelka gniazda
zaworu
odpowietrzajgcego.
Zawor nie System sterowania nie Przewdd sterujacy
otwiera sie lub | dziata. nieszczelny.
nie zamyka. Czas nadzorowania tego Naped pneumatyczny
etapu programu uptynat. uszkodzony.
Elektromagnetyczny zawér
sterujgcy uszkodzony.
Spieczenia na zaworze.
Urzadzenie System sterowania nie Sprawdzi¢ system sterowanig
cisnieniowe dziata. pod katem warunkéw
nie napetnia zatwierdzenia.
sie.
9. Usuwanie odpadéw
Odpady pochodzace 2z urzadzenia cisnieniowego i z elementéw jego
wyposazeniem nalezy zbiera¢ posortowane na nastepujgce grupy odpaddow:
e ziom metalowy
e aluminium
e metale kolorowe z armatury
e tworzywa sztuczne.
Jak najwiecej odpadéw nalezy przekazaé do recyclingu.
10. Zataczniki

1) Dokumentacja techniczna

2) Listy czesci zamiennych

3) Formularz protokotu ustawienia

4) Formularz swiadectwa proby szczelnosci
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